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-VWwHWHr mMakcaou maxannuii nonvmep matepuanapiaH aBTomobunb getannapvHu 6ocum octuaa
Tanépnaw peXxXuMnapuHn yprasuu.

Monumep mateprannap ku3oypuil Ba 60cvMm Tabecupmaa Nnactuk gedopmaumnsnanmb, Mabnym wakn
onvw Ba Oy waknpa TypryH caknaHub Typuwun MyMKyH. [nactuknanri, SbHU Kepakay Wwaknnnap onuwmn
Ba YHM caknab KONuWW NONMMEPHWHT y3ura XoC XyCycusituamp. YnapHu nwnaTtuw UKTUCOOUA XuxatnaH
xam cporpanuamp, YyHKM MeTepuannapra KWaMHaguraH xapakrepnap, netannap TaiépnawHvHr mMexHat
capchv kamasov, getannap aHya eHrunnawanu, kanutan mabnar capu Ba aKcniyataumoH capdnap
Kamasay Ba Xokaso.

Mawbnymku [1-2], nonumep matepuanmgaH 6yiomnap Tanépnawpa matepuan mcpodpu 5- 10%maH
owmanon Ba MetanngaH tanépnawana aca 60-70% 6ynanu. Monvmep MateprangaH oONnHraH Maxcynotnap
MeTangaH TalépnaHraHra HucbataH wuwkanaHMwm kam Oynagm Ba OCOHNawagn. TaHHapxu Xxam
MeTanNHUKMAAH UKKN-YY4 MapTa ap30H Tylaan.

Monumep mMaTepuannapaaH netannapHu 60CMM ocTuaa Kynuw yCKyHaCUHMHI CXeMacm

1- pacmpa kenTupunraH. bocum ocTmaa Kyivw MawuHacy WTok 1, -nopweHb 2, unuHap 3, conno
4 Ba npeccdoopma 5 gaH nbopar.

Kyinw mawmHacuHuHr conmw 6yHkepura (1) 600-650 r nonumep koMno3uuusicn conmHaan. Monnmep
KOMMO3WUMSACU KyAWW MalWWHACUHWHT MaTepuan umnnHgpura (3) 6epunaon Ba yHza 30-40 MuHYT
nasomupaa 240-2700 C xapopartraya kusaupunagu. 2400 C xapopartraya kmagupunraH getans (4) pactnab
80-100°C rava KnsovpunraH wakn 6epyByn TaxTakad (5) ra ypHatunaaw.

Kynnw mMawnHacuHWHN nopweHn (7) yHroad yanra xapakartnaHraHga, CylonraH noivmep KoMnosmums

(6) uMnMHOpOaH CUMKMOG yunm ymkapunagy Ba y WaKANaHTMpUW cupTU 6unaH eliunraH getanb CUPTU
oapcumarn TMpKuwHU Tynatunaou. WyHra cytok KOMNO3WLMSAHVHE XapopaTu YHUHI CYIONW XxapopaTtuaaH

200 C tokopw, KyiiMaHUHr conuwTtupma Gocumn 30-35 MMa, 6ocum ocTuaa Typuw BakTh 20 coaT Bynuwm
kepak. WlyHpaH keinH 6ocum nacaniTupunagm npeccdopma axpatunagn. YHAaH TuknavraH getanb



ynkapmb onMHagW, Yoknap To3anaHagu, MartepuanHuHr okmb konraH opTtukya Oynaknapu 0nnb
TawnaHagn, metanra moipa 120°-130° C xapopartgza, 1,5-2 coat gaBoMmia TepMukuwnos bepunagw.
CyHr metan Mo 6unaH 6upra 1119C raua cosuTunamm Ba ounkpa yit xapopaTturaysa COBATUNAAM.
Monumepnap 60cmMm ocTUaA KyAraHaa yHUHr ynyamnapuHn 24 coat KEMNH TEKIWMPULL Kepak.

JeTtannapHn 60cvM ocTnia Kyivw ycynuaa uw yHymu tokopu Gynaau, fnetannapra Kywumya nwnos
6epmacaaH Tonwmpukaa KypcaTuaraH ynyamnapHu Xocun KUanw MyMKUH.

Xap 6up metanb yyyH anoxupa npecccopma Tanépnaw 3apypnuru Ba nonvMmep katnam netanb
cupTura HucbaTtaH cyct énuwmwm 6y yCynHUHT KaMYManrnaup.

Monumep matepuannapiaH 6ocum ocTmoa aBToMobun getannapuHu Tanépnawpa 60CUM KyuuHM
ywnab Typuw BakTW Ba KOMWMHW KM3OMPUW XapopaTtu kaTTa axammusatra ara. bua TomoHgaH yTkasuraH
OyHman Taxpuba HaTuxanapu 2-3 pacmnapga kentupunran. Taxpubanapia xap xvn Ba Typaarv, Typau
xoccanapra ara 6ynraH nonuMepnap vwnatunou.

2- pacmaa nonvMmep matepuannapHuHr 6ocm 6unaH Kyvwaa loKNaHUWHUHE ywnab Typuw BakTura
6ornuknurn KypcatunraH. pagukHM Taxamn KUAnW WyHU KypcaTMOKAaky, ywnab Typuw BakTu OPTULWLN
6unaH 6ocnm Kyun optaan. JleknH yHUHr myukaopy 15-20 cekyHAaH owraHgaH CyHr IOKNaHUWHUHE KUidMaTn
Kamannb ketaaw.

FOKNaHWIWHUHT 3HT IOKOPW KWiAMATKM nonMaMmmpna KysaTuica, SHI KaM MUKOOPW 3ca MoavMaTuneHpa
KysaTungu. By matepuannapHuHr ousmk -MexaHuk xoccanapu Ba YNapHUHI CTPYKTypaBuiA Ty3unuwmra
6ornukaomp. by HOoaH xynoca lwyku, NOAMMEp MaTtepuannapu opacupa nonuaTUNeHHUHr 6ocum ocTuaa
Konunra kyinnuwm 6owka nonumepnapra HucbataH axwm akaH, YHUHE yYyH KaTTa Kyd 3apypatu iyk

2- pacMm. Monumep mMatepuannapHuHr 60ocM GunaH Kyivwpapa tOKNaHUWHUHT ywnab Typuw BakTura
6ornuknu ru. 1- nonMamMmng, 2- NOAUNPONUNIEH, 3- NONIMATUNIEH.

A

*

* . + + * >
Konun xapopatuHu nacanuwm aca nonmep marepvannap yHra KyiunaérraH gasvpaa Kyhuknawanu,
HaTuxapa konun Oywnuru sxwy TynManam Ba Kyima cugpatm sxwm bynmanan. Taxpubama KypuaraH
nonumepnap opacuga 6y 6opana sHr SxwuHaTMXa NnonnaTuNeHaa Kana aTunau.

Xynoca: OetannapHu 60cmMm ocTnaa Kyuw ycynuaa Tanépnawna lKnaHUWHUHE 3HF IOKOPW KuiiMaTu
nonvamMmpna KysaTunca, SHI KaMm MuKIOpM 3ca nonuatuneHpa Kysatunou. lMonvmep martepuannapwu
opacuga nonnaTUNEHHWHr 6ocuM ocTuia konunra Kyimnuww Gowkanapra HucbataH AXWW 9KaH, YHUHT
YUyH KaTTa KyYHUHT 3apypaTu nyk.

AbHK, KONUN xapopaTUHWHT opTnb Bopuwmaa nonMMmep Matepuannap Konunra CylK xonga sxwu
Kyrnnnaow,konun xapopaTuHM nacalvwm 3ca nosMep Martepuannap yHra KyivnaétradH Aaasvpaa



Kyivknawagu, HaTtuxaga konun Oywnurn sxwy Tynmaikon Ba KyiMma cudpatu sxwu  bynmanau.
Monumepnap opacunpa 6y bopana aHr AXWUHATUXAHWM NONUATUAEH KypcaTau.
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